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@ Drehstahl mit Wendeschneidplatte. 



@ Ein Drehstahl mit etnem Schaft (10) ist am vorderen 
Ende mit einer ersten Vertiefung (B) versehen. die in 
einer wetteren. nach vorne offenen. winkelfdmnigen Vertie- 
fung (A) eingelassen Ist. Die Vertiefung (A) hat einen Off- 
nungswinkel (a). In der Vertiefung (B) findet eine Wende- 
schneidplatte (20) Ptatz, die einen paraHelogrammfdrmigen 
Vorsprung (21) aufweist. Dieser Vorsprung (21) passt 
fomnschlCissig in die Vertiefung (A), die einen Offnungswirh 
kel (a) besitzt Gegenuber der Winkelhatbierenden des 
Offnungswinkels (a) geringfiigig versetzt ist eine den 
Schaft (10) durchsetzeride Gewindebohrung angebracht. 
Befestigt mar> mitteis einer Schraube (30) die Wende- 
schneidplatte (20) am Schaft (10). so fuhrt die Wende- 
schnetdpiatte (20) eine geringfugige translatorische Bewe- 
gung durch. die zu etner prdzisen l^aftschlussigen und 
fomischlussigen Halterung des Vorsprunges (21) in der 
Vertiefung (A) fOhrt. 
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Beschreibung 

Die voriiegende Erfindung bezieht sich auf einen 
Drehstahl mit einem Schaft. dessen vorderes Ende 
mit einer spanabhebenden Wendeschneidplatte ver- 
sehen ist. welche im Betriebszustand mittels einer 
Schraube und durch ineinandergreifende» aneinarv 
der aniiegende Flachenteile form- und kraftschlOssig 
miteinander verbunden sind. 

Derartige Drehstahle sind bekannt. wobei die 
Wendeschneidplatte, belspielsweise in Draufsicht, 
die Form einer Raute hat, welche im Betriebszu- 
stand grossflachig auf einer enlsprechenden Aus- 
sparung im Schaft des Drehstahles aufliegt. Die 
Schneidkante der Wendeschneidplatte ragt nur ge- 
ringfugig uber das vordere Ende des Schaftes hin- 
aus. Dies ist unbedingt erforderlich, da die Wende- 
schneldplatten dieser Art aus sehr harten und sprd- 
den Legierungen oder aus Sintermetaden auf kera- 
mischer Basis hergestelit sind. Damit wird eine 
lange Standzeit der Schneidkante erreteht. 

Stellt man die Wendeschneidplatte aus einem za- 
hen Material her, das ein weiteres Vorstehen des 
Piattchens gegenuber dem Schaft eriaubt. ergeben 
steh neue Gestaltungsformen fur die Wende- 
schneidplatte. Bet einem schmalen Einstechdreh- 
stahl ist es kaum moglich, auf dessen Ende eine 
sprode Wendeschneidplatte bekannter Art, auf die 
ot>en beschriebene Weise. zu befestigen, 

Es sind auf dem Markt Drehstdhle der eingangs 
genannten Art erh&ltlich. die den Formschluss zwi- 
schen Drehstahl und Wendeschneidplatte durch 
eine dretseit'tge, eine seitJiche Anformung an der 
Wendeschneidplatte umgreifende Aussparung er- 
zielt. Zusammen mit der Schraube fuhrt dies zu ei- 
ner Oberdefinition der Lage und in der Folge ledig- 
lk:h zu einer Zweipunktauflage. 

Hter schafft der Drehstahl mit Wertdeschneidplat- 
te nach der Erfindung Abhilfe. 

Der Drehstahl zetchnet sich erfiruiungsgemdss 
dadurch aus. dass eine SeitenflSche der Wende- 
schneidplatte einen paralletogrammfdrmigen Vor- 
sprung aufweist, und dass das vordere Ende des 
Schaftes mit einer seltltchen, nach vome offenen 
winkelfdrmigen Vertiefung versehen ist. deren Off- 
nungswinkel dem spitzen Wtnkei des paralleto- 
grammformigen Vorsprunges der Wendeschneid- 
platte entspricht, dass die Wendeschneidplatte eine. 
den parallelogrammfdrmigen Vorsprung zentral 
durchsetzende Bohrung aufweist. und dass die wtn- 
kelformige Vertiefung mit einer entsprechenden in 
Richtung der winkelhalbierenden geringfugig ver- 
setzten Gewindebohrung versehen ist, in solcher 
Anordnung, dass die Schraube be\n\ Anziehen eine 
translatorische Verschiebung der Wendeschneid- 
platte t>ewirkt« welche zu einer eindeutigen Oret- 
punktauf/age der Wendeschneidplatte im Schaft des 
Drehstahles fuhrt. 

Es ist von Vorteil, wenn das vordere Ende des 
Schaftes mit einer zweiten seitlich und nach vorne 
offenen Vertiefung versehen ist, welche dazu be- 
stimmt ist. im Betriebszustand die ruckwHrtige Hdlf- 
te der Wendeschneidp4atte aufzunehmen, und dass 
die erste seitliche Vertiefung so tief ist. dass im Be- 
triebszustand die freiltegende SeitenflSche der Wen- 



deschneidplatte t>undig mit der SeitenflSche des 
Halters verlSuft Dies hat ngmlich den Vorteil, dass 
die Wendeschneidplatte nk:ht seitlich gegen den 
Schaft vorsteht. sondern bundig mit demselben ver- 
5 Iduft 

In der t>eigefugten Zeichnung ist ein Ausfuh- 
rungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes darge- 

stellt. Es zeigt: 

10 Fig. 1 den vorderen Teil eines Schaftes eines 
Drehstahles. eine angepasste Wendeschneidplatte 
und eine Befestigungsschraut>e in aufgegliederter 
perspektivischer Darstellung; 

Fig. 2 die Teile nach Fig. 1 im zusammengesetz- 
15 ten Betriebszustand; 

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Unie Ill-Ill in 
Fig. 2; 

Fig. 4 einen Schnitt entlang der Linie IV-IV in 
Fig. 2. 

20 

In der Zeichnung ist der Drehstahlhatter. bezie- 
hungsweise dessen vorderes Ende mit ID, die 
Wendeschneidplatte mit 20 und die Befestigungs- 
schraube mit 30 bezeichnet. 

26 Das Wendeschneidplattchen 20. beziehungswel- 
se die Wendeschneidplatte hat einen parallelo- 
grammfdrmigen Vorsprung 21, dessen Form am be- 
sten aus Fig. 3 ersichtlich ist. Die spitzen Enden 
des Vorsprunges kbnnen wie bei 22 abgeschnitten 

30 sein. Auch die seitliche Ansicht des Wendeschneid- 
plattchens gleicht einem Parallelogramm mit senk- 
recht zur Langsrichtung at>geschnittenen Enden 23. 
Die Art und Weise dieser Endenausbildung ist von 
der jeweiligen Bearbeitungsart abhdngig. Zentrisch 

35 ini Vorsprung 21 ist eine Durchgangsbohrung 24 fur 
die Befestigungsschraube 30 ang^racht Die En- 
den 23 sind als Schneidkanten 25 ausgebildet. Die 
Schraube 30 ist eine Serikkopfschraube und die 
Bohrung 24 ist mit einer entsjxechend geformten 

40 konischen Ansenkung 26 versehen. 

Der Schaft 1 0 ist seitlich mit einer winkelfdrmigen 
Vertiefung A versehen, dessen Offnungswinkel ge- 
nau dem spitzen Winkel des Vorsprurtges 21 am 
Wendeschneidplattchen entspricht. Die Ausrun- 

45 dung 12 am Ende ist lediglich durch das Bearbei- 
tungsverfahren bedingt. 

Damit das WendeschneidplSttchen in Betriebsla- 
ge nicht gegen den Schaft vorsteht, ist dieser mit 
einer zweiten Vertiefung B versehen, die im Be- 

50 triet)szustand die ruckwSrtige HSIfte des Wende- 
schneidptSttchens 20 aufnimmt, wie dies in Rg. 2 
ersichtlich ist Die Vertiefung A stellt dann eine von 
der zwaten Vertiefung B ausgehende Vertiefung 
dar. 

55 in der Vertiefung A ist eine Gewindebohrung 14 
angebracht. Damit die Schraube 30 betm Anziehen 
nicht nur den Vorsprung 21 an die Wand der Ver- 
tiefung A druckt. sondern zusStziich den spitzwinkli- 
gen Teil des Vorsprunges 21 form- und kraftschlus- 

60 sig zum satten Aniiegen in den spitzwinkligen Teil 
der Vertiefung A drOckt, ist eine an sich bekannte 
Ldsung ar>gewendet. Diese besteht darin, dass die 
Gewindebohrung 14 geringfugig in Richtung der 
Vy^nkelhatbierenden in Richtung des Pfeiles in 

S5 Fig. 3 versetzt ist Dadurch Itegt der konische Kopf 
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cier Schraube 30 einseilig an der konischen Ansen- 
kung 26 des Wendeschneidptdttchens an und 
drOckt den Vorsprung 21 in die winkelformige Ver- 
tiefung. In den Fig. 3 und 4 ist dies in grasserem 
Massstab dargestellt. Hierdurch fuhrt die Wende* 5 
schneidplatte 20 beim Anziehen der Schraube 30 
eine translatorische Bewegung aus. Der spitzwinkli- 
ge Tefl des Vorsprunges 21 liegt folglich an zwe'i 
Punkten in der Vertiefung A im Schaft des Dreb- 
stahles an, wShrend der Senkkopf der Schraube 10 
den dntten Auflagepunkt definiert. So ist eine abso- 
(ut spielfreie Dreipunkthalterung bestimmt. die von 
der Schraube kraftschlussig beibehalten wird. 

PatentansprOche 15 

1. Drehstahl mit einem Schaft, dessen vorderes 
Ende mit einer spanabhebenden Wendeschneid- 
platte versehen ist, welche im Betriebszustand mit* 

tels einer Schraube und durch ineinandergreifende, 20 
aneinander aniiegende Fldchenteile, form- und 
kraftschlussig miteirtander verbunden sind, dadurch 
gekennzeichnet. dass eine SeitenflSche der Wende- 
schneidplatte (20) einen paraltelogrammfdrmigen 
Vorsprung (21) aufweist. und dass das vordere 25 
Ende des Schaftes (10) mit einer seitlichen, nach 
vome offenen winketformigen Vertiefung (A) verse- 
hen ist, deren Offnungswinkel (a) dem sprtzen Win- 
ke! des parallelogrammformigen Vorsprunges (21) 
der Wendeschneidplatte (20) entspricht, dass die 30 
Wendeschneidpiatte eine, den paralleiogrammf6rmi- 
gen Vorsprung zentral durchsetzende Bohrung (24) 
aufweist. und dass die winkelformige Vertiefung mit 
iner entsprechenden in Richtung der winkelhaibie- 
renden, geringfugig versetzten Gewindebohrung 35 
(14) versehen ist, in solcher Anordnung, dass die 
Schraube beim Anziehen eine translatorische Ver- 
schiebung der Wendeschneidplatte bewirkt, welche 
zu einer eindeutigen Dreipunktauflage der Wende- 
schneidplatte im Schaft des Drehstahles fOhrL 40 

2. Drehstahl nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. dass das vordere Ende des Schaftes (10) 
mit einer zweiten, seitlich und nach vorne offenen 
Vertiefung (B) versehen ist, welche dazu bestimmt 

ist, im Betriet>szustand die ruckwSrtige Hdlfte der 45 
Wendeschneidplatte (20) aufzunehmen, und dass 
die erste seitiiche Vertiefung (A) so tief ist, dass im 
Betriebszustand die freiliegende Seitenfiache der 
Wendeschneidplatte bundig mit der Seitenfiache 
des Halters (10) verlauft. 50 

3. Drehstahl nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. dass das vordere Ende des Halters (10) 
mit einem. dem parallelogrammformigen Vorsprung 
(21) der Wendeschneidplatte (20) entsprechenden 
Winkei (a) at)geschragt ist, so dass im Betriebszu- 55 
stand das vordere Ende des Hatters bundig mit 
dem vorderen Ende des parallelogrammformigen 
Vorsprunges (21) verlauft. 

4. Drehstahl nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet. dass die zentrale Bohrung (24) der Wen- 60 
deschneidptatte mit einer Ansenkung (26) versehen 

ist. und dass die Schraut>e eine Senkkopfschraube 
(30) ist. 
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FIG.2 




